Bambu Lab H2D

Przewodnik szybkiego startu

Przed uzyciem produktu nalezy zapoznac sie z catg instrukcja.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa: 1. Nie podtgczac do zasilania przed
zakoniczeniem montazu.

2. Ze wzgledu na duzg wage drukarki, do jej przenoszenia potrzebne sg co najmniej
dwie osoby.

PF003-D



Instrukcja rozpakowania

Zeskanuj kod QR, aby uzyska¢ dostep do naszych internetowych poradnikéw
ze szczegbtowymi instrukcjami dotyczacymi rozpakowania, montazu,
konfiguracji drukarki oraz rozpoczecia pierwszego wydruku.

bambulab.com/support/unboxing

Pobierz Bambu Handy i Bambu Studio

Zeskanuj kod QR, aby pobra¢ Bambu Handy, lub odwiedz ponizszy link, aby
pobra¢ Bambu Studio. Mozesz zdalnie sterowac drukarka i monitorowac
wydruki w czasie rzeczywistym zaréwno na telefonie, jak i komputerze.

bambulab.com/download

0dkryj wiecej fajnych modeli

Zeskanuj kod QR, aby odwiedzi¢ MakerWorld, naszg spoteczno$¢ modelarska, gdzie
znajdziesz wiele darmowych modeli i szybko zrealizujesz swoje pomysty, korzystajac
z narzedzi kreatywnych w MakerLab i akcesoriéw w Maker's Supply.

makerworld.com

Uzyskaj pomoc
Zeskanuj kod QR, aby odwiedzi¢ nasze centrum pomocy technicznej, skontaktowac
sig z pomoca techniczng i uzyskac dostep do bardziej przydatnych poradnikéw.

bambulab.com/support



http://makerworld.com/

Przeczytaj przed uzyciem

Aby zapewnic¢ bezpieczenstwo i optymalng wydajnos$¢, nalezy przestrzegac ponizszych wytycznych:

¢ Sprawdz, czy napiecie robocze drukarki odpowiada wymaganym parametrom, aby unikng¢
uszkodzen lub zagrozen dla bezpieczenstwa. Informacje te mozna znalez¢ na etykiecie obok
gniazda zasilania. Szczegétowe dane znajduja sie w sekcji ,Specyfikacja”.

¢ Regularna konserwacja jest niezbedna, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie ztozonych
mechanizmoéw drukarki. Wskazéwki znajduja sie w sekgji ,Regularna konserwacja”.

¢ Do drukowania z TPU nalezy uzywac prawego hotendu, a do drukowania z PPS/PPA-CF lewego
hotendu. W przypadku innych typéw filamentédw nie ma takich ograniczen. Zalecamy
zapoznanie sie z naszym Wiki, aby uzyskac wigcej informacji i poprawic jako$¢ drukowania.

¢ Drukarka automatycznie przetacza hotendy; nalezy unikac recznego przetgczania, aby zapobiec
ewentualnym uszkodzeniom.

¢ Aby uzyskac najlepsze rezultaty, zalecamy korzystanie z filamentéw Bambu, ktére zostaty
rygorystycznie przetestowane pod katem kompatybilnosci, bezpieczeristwa i stabilnosci
dziatania z drukarka.



Komponenty drukarki - wprowadzenie
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Komponenty drukarki - wprowadzenie

Gaérna szklana

by
Kamera podgladu
na &ywo
Modliwasd
zamontowania osbony
prywatnosci®
Stét grzewczy

. +—+ Szyba boczna

Wskaznik
Wentylator statusu
chiodzacy | [ .[
czesci
pomacniczych

*Ostona prywatnosci znajduje sie w pudetku z akcesoriami. Mozna jg zamontowac
magnetycznie na kamerze podgladu na zywo.



Komponenty drukarki - wprowadzenie
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Klucz bezpieczenstwa

Gniazdo zasilania

*Gorne i dolne ztgcza rurek PTFE odpowiadajg réznym hotendom. Podtgczenie AMS 2 Pro
do goérnego ztgcza umozliwia wielokolorowe drukowanie przy uzyciu prawego hotendu.
Podtgczenie do dolnego ztgcza umozliwia drukowanie wielokolorowe z uzyciem lewego
hotendu. Uzycie 2 szpul umozliwia jednoczesne drukowanie obiema hotendami.



Komponenty giowicy - wprowadzenie
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Dotaczone akcesoria
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U su ﬁ (o) pa kowa n i e Zachowaj materiaty, opakowaniowe i $ruby do wysytki.

Wyjmij pudetko z akcesoriami i usun otaczajacy je karton, pianke i tasme.



Usun opakowanie

Usun naklejki z bokéw i gérnego otworu torby chronigcej przed wilgocia.
Nastepnie pociggnij torbe w dot i ztdz jg na wszystkich czterech rogach dolnej
tektury.



Usun opakowanie
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Jak pokazano na ilustracji, upewnij sie, ze dolna cze$¢ kartonu pozostaje na swoim miejscu.
We dwojke ostroznie wyjmij drukarke z kartonu i torby chronigcej przed wilgocia, a nastepnie

umies$¢ jg na stabilnej powierzchni.



Usun opakowanie
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Usunh tasmy klejace i inne materiaty opakowaniowe, nastepnie wyjmij gérna
szklang pokrywe oraz pudetko z akcesoriami i odtdéz je na bok.



Odblokuj st6t grzewczy
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Za pomoca klucza imbusowego H2.0 odkre¢ 4 $ruby zaznaczone na

czerwono, aby odblokowac stét grzewczy.
Pianke pod stotem grzewczym nalezy usuna¢ po kalibracji.



Odblokuj gtowice

1.0detnij i usun wszystkie opaski zaciskowe.

2.Wyjmij pudetko zawierajgce przewéd zasilajgcy. Nastepnie pociggnij gtowice w
kierunku przednich drzwi i usun elementy piankowe zaznaczone na zielono.

3.Usun pozostate elementy piankowe i tasmy zaznaczone do usuniecia wewnatrz
komory.



Zainstaluj uchwyt szpuli

Wyjmij uchwyt szpuli z pudetka z akcesoriami. Wsun uchwyt szpuli w kierunku
pokazanym powyzej.



Zataduj filament z zewnetrznych szpuli

Podtacz jeden koniec rurki PTFE do ztgczki PTFE uchwytu na szpule, a drugi koniec do
ztgczki w drukarce (zalecamy podtgczenie gérnej szpuli do gérnej ztaczki, a dolnej szpuli
do dolnej ztgczki), wciskajac rurke az do oporu.

Nastepnie wprowadz filament do rurki PTFE i popychaj go, az wejdzie do ekstrudera i
nie bedzie mozna przesunac go dalej.



Zainstaluj klucz bezpieczenstwa
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Wyjmij klucz zabezpieczajacy z tylnego panelu i w6z go do gniazda instalacyjnego
znajdujacego sie nad gniazdem zasilania.
Nie pomijaj tego kroku, poniewaz bez niego drukarka nie moze zosta¢ wigczona.



Podigcz kabel zasilajacy i wiacz urzadzenie

Podtacz przewdd zasilajgcy do gniazda zasilania z tytu urzadzenia. Nastepnie wigcz
przetacznik zasilania.



Powigz drukarke - Bambu Handy

1. Zeskanuj kod QR po prawej stronie, aby pobra¢ aplikacje
Bambu Handy. Zarejestruj sie i zaloguj na swoje konto
Bambu Lab.

2. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie,
az pojawi sie kod QR.

3. Zeskanuj kod QR w aplikacji Bambu Handy, aby powigzac
drukarke z kontem Bambu Lab.

® A riar ) [
ey e
R
o e g™

Maate e o G o on B

e Loveen
. 1o °

Bk Lk i R L

4. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie, aby zakonczy¢ wstepna kalibracje.
Podczas tego procesu normalne jest wystepowanie wibragji i hatasu.

* NIE WYJMUJ pianki spod stotu grzewczego przed zakonczeniem kalibracji.



Powigz drukarke - Bambu Studio

1. Podtacz komputer i drukarke do tej samej
sieci bezprzewodowej. Nie korzystaj z sieci
goscinnej, w ktérej wigczono opcje
oddzielenia urzgdzen sieciowych.

3. Kliknij ,+" na stronie urzgdzenia, a
Bambu Studio automatycznie wykryje
drukarki w tej samej sieci. Kliknij wykrytag
drukarke, aby powigzac jg z kontem
Bambu Lab.

© Recently cpened

2. Odwiedz ponizszy link, aby pobrac i
zainstalowa¢ Bambu Studio. Zarejestruj sie
i zaloguj na swoje konto Bambu Lab.
bambulab.com/download/studio



Pierwszy wydruk
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1.Wybierz - drukuj pliki, a nastepnie wybierz model, ktéry chcesz wydrukowad.
*Teksturowana ptyta PEl dotagczona do drukarki jest wrazliwa na zabrudzenia i
ttuszcz. Jesli dotkniesz jej powierzchni rekami, thuszcz moze przeniesc sie na plyte i
pogorszy¢ przyczepnos$¢ wydruku. Zaleca sie umycie ptyty goracg woda z
detergentem przed uzyciem, aby zapewni¢ najlepsza przyczepnosc.



Uwagi po wydrukowaniu

Poczekaj, az ptyta robocza Regularnie myj ptyte roboczg gorgcg wodg z
catkowicie ostygnie, zanim detergentem, aby zapewni¢ najlepsza
zdejmiesz wydruk. przyczepnosc.

Jesli uzyto struktury podporowej, usun jg jak
najszybciej po zdjeciu wydruku. Jej usuniecie
bedzie trudniejsze, jesli filament wchtonie
wilgo¢.



Regularna konserwacja

Drukarka 3D ma ztozong konstrukcje mechaniczng i wiele ruchomych czeéci.
Regularna konserwacja jest niezbedna, aby zapewni¢ stabilng prace i wysoka jako$¢
wydrukow.
Metalowe czesci ruchome:
e Regularnie smaruj $ruby pociggowe, prety liniowe, szyny prowadzace, kota
pasowe i kota zebate ekstrudera, aby zapobiec rdzewieniu.
¢ Do szyn prowadzacych, pretéw liniowych i két pasowych nalezy stosowac olej
smarowy, a do $rub pociggowych i két zebatych ekstrudera smar.
Materiaty eksploatacyjne:
¢ Nalezy sprawdzac czesci plastikowe i gumowe, takie jak néz do filamentu, pod
katem oznak zuzycia, deformacji lub starzenia.
e W razie potrzeby wymien czesci eksploatacyjne, takie jak czys$ciki dysz i rurki
PTFE, aby zachowac jako$¢ wydruku.
Inne komponenty:
e Sprawdz, czy na obiektywach kamer, wentylatorach i czujnikach filamentu nie ma
kurzu lub zanieczyszczen.
¢ Regularnie czy$¢ wentylatory; delikatnie czy$¢ obiektywy kamer za pomocg
Sciereczki z mikrofibry zamoczonej w izopropanolu lub alkoholu
dehydratowanym, aby uzyska¢ optymalng przejrzystosc.

==
[
bambulab.com/support/maintenance

Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekgji ,Zalecenia dotyczace regularnej
konserwacji” na naszej wiki.


http://bambulab.com/support.maintenance

Specyfikacje
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Specyfikacje
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Specyfikacje
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*Aby zapewni¢ szybkie osiggniecie wymaganej temperatury przez stét grzewczy,
drukarka bedzie utrzymywa¢ maksymalng moc przez okoto 3 minuty.



Wsparcie techniczne

Jesli potrzebujesz wsparcia technicznego, skorzystaj z jednej z ponizszych metod:

Metoda 1: Skontaktuj sie z nami, uzywajac przycisku Kontakt w naszym centrum wsparcia:
bambulab.com/support

Metoda 2: Utwérz zgtoszenie serwisowe w aplikacji Bambu Handy, w sekcji centrum
wsparcia.

Mozesz réwniez odwiedzi¢ Bambu Lab Wiki, aby
znalez¢ wiecej poradnikéw i wskazéwek
dotyczacych konserwacji:

wiki.bambulab.com/home ; :,:-Eb" tab



https://bambulab.com/support
https://wiki.bambulab.com/home
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Udanych wydrukow!

www.bambulgb.com



